IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

MATRIX

! 2 AUTOMATICKE
\\ : REZACIE LINKY,

S ELEKTRONICKYM POSUVOM




"MATRIX" .
AUTOMATICKE
REZACIE LINKY

"Vyvoj druhu": od Sirokej skaly ru¢ne ovladanych skracovacich

pil TR350, TR450, TR500 a TR600, ktoré sa vyrabaju od

zaciatku sedemdesiatych rokov, sa spolo¢nost STROMAB rozhodla
vyvinut sortiment a vstipit do sektoru automatickych rezacich
liniek, a tak sa stat jednym z najsilnej$ich globalnych hracov.
Viac ako 1000 strojov s elektronickym posuvom sa uz predalo
odvtedy, ako sa myslienka stala skuto¢nostou a ako zvyéajne je
to vdaka charakteristickému talianskemu mysleniu "Made in Italy",
ktoré dokaze spajat starostlivost o zdkaznikov, dokladné

znalosti trhu, spravny pomer kvality a ceny a neochvejnt déveru
v nasu spoloénost a ktord néam umoznila stat sa referenénym
bodom na globalnej trovni.

VYVO]

DRUHOV:
SKUSENOSTI
SO SOFTWEROM
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MATRIX,
STROMAB
FILOZOFIA

Matrix je automaticka rezacia linka s elektronickym posuvom
a riadenou osou. Rozsah sa vyvinul s prichodom novych
rezacich jednotiek a dnes ponikame modely TR450,

TR500, TR600, TR500 / F a FAST500. Siroky vyber dostupnych
verzii s dizkou od 2000 mm do 14000 mm s lavym a pravym
posuvnym systémom a Sirokou Skalou prislusenstva nam
umozriuje uspokojit aj tych najnaroénejsich klientov.




TR450 - TR500 - TR600 gl STROMAB

=
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Detail podavacieho systému tlacného ramena s ozubenym hreberiom
a pastorkom a bezkartaéovym motorom pre presné podavanie
materiadlu s minimalnou toleranciou.

TR450 a TR500 4-sekundovy rezaci cyklus

TR600 6-sekundovy rezny cyklus.

3 verzie pre 3 integrované rieSenia BASE / OPTI / DEFECT

Jasné moznosti pre komplexné riesenia.

——— —— —_— — . —
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1800 1800 1800 1800 2000 1300... ...500 2000 1300... ...500
BASE OPTI DEFECT
Rezacia linka pre tych, ktori pracuju Funkcia umoziuje automatické meranie Funkcia detekcie znaciek zaruduje
s materialmi s rovnakou diZkou, rezaného obrobku. Optimalne rieSenie  Uplnu optimalizaciu a eliminaciu uzlov
s obrobkami naloZzenymi jednotlivo pre tych, ktori pracuju s materialmi a chyb. Oznacenie na fluorescen¢nej
alebo vo zvazkoch. s premenlivou dizkou, s obrobkami kriede. (treba vzdy objednat v
3 moznosti optimalizacie (Max. nalozenymi jednotlivo alebo kombinacii s funkciou OPTI)
dizka, postupnost a poradie dosiek) vo zvézkoch.

6 moznosti optimalizacie (Max.
dizka, postupnost, poradie dosiek,
objem, minimalny odpad a priorita)

12 "dotykovy displej s vysokym rozliSenim s grafickym  Detail podavacieho systému s automatickym snimacom
rozhranim. USB port a Ethernet port ako Standard. na meranie rezaného obrobku (funkcia OPTI)




FAST 500

Najnovsi prirastok do rodiny rezacich liniek bol navrhnuty tak,
aby redukoval ¢as a zvysil produkciu. Rezaci cyklus trva 2 sekundy.

£ STROMAS
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1800 1800 1800 1800 2000 1300... ...500 2000 1300... ...500
BASE OPTI DEFECT

Rezacia linka pre tych, ktori pracuju
s materialmi s rovnakou dizkou,

s obrobkami nalozenymi jednotlivo
alebo vo zvazkoch.

3 mozZnosti optimalizacie Max.
dizka, postupnost a poradie dosiek)

Funkcia umoziuje automatické meranie Funkcia detekcie znaciek zarucuje

rezaného obrobku. Optimalne rieSenie

pre tych, ktori pracuju s materidlmi
s premenlivou dizkou, s obrobkami
nalozenymi jednotlivo alebo

vo zvézkoch.

6 moznosti optimalizacie (Max.

dizka, postupnost, poradie dosiek,

objem, minimalny odpad a priorita)

UplInu optimalizaciu a eliminaciu uzlov

a chyb. Oznacenie na fluorescenénej
kriede. (treba vzdy objednat v
kombinacii s funkciou OPTI)

Detail hornej svorky obrobku.

Detail prednych svoriek.

Rezanie+frezovanie
Viac moznosti

pre akukol'vek
poziadavku




ROZLICNE
REZNE
RIESENIA

DIAGRAMY REZANIA

TR450-TR500-TR600

TR450

DIAGRAMY REZANIA

FASTS500

Vdaka inovativnemu mechanickému polohovaciemu systému koticov sme zaviedli
novy rezny systém s variabilnou geometriou tak, aby jeden stroj mohol spifiat
poziadavky na maximalnu vysku (POZ "A") a maximalnu Sirku (POZ "B").

SCHOPNOST REZANIA SCHOPNOST REZANIA

POZ. A POZ.B

MAX. VYSKA MAX. SIRKA




1

Z\YSENIE
VYKONNOSTI

AUTOMATICKY ELEKTRONICKY TRIEDIACI DOPRAVNIK ;
NAKLADAC S PASOM A RYCHLYM VYKOPAVACIM ZARIADENIM

- Automaticky nakladac pre jednotlivé obrobky alebo zvazky materidlov
- Retazovy nakladaci systém
- Nosnost: 3 az 10 m

- Rychlost premenlivého pasu: 0-120 m / min.
- Rozlisenie velkosti / vykopavacieho zariadenia, ktoré bolo priradené
priamo z rezacieho zoznamu

- Ulozny regél s volnobeznymi valcami
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MOZNOSTI,

KTORE ROBIA
ROZDIEL

PRISLUSENSTVO

Ako je typické pre taliansky priemysel, rozhodli sme sa
uspokojit potreby nasich zakaznikov zavedenim Sirokého
sortimentu prislusenstva. Tu je niekolko z nich:

- nakladaci systém umiestneny na lavej i pravej strane

reznej jednotky

- posunutie podavacieho systému od 2 000 do 14 000 mm
- optimalizaény softvér s 6 programovacimi moznostami

- 3 tlaciarne stitkov a 1 atramentova tlaciaren

- Automatické systémy nakladania

- Automatické systémy vykladania

Tlaciaren Stitkov

Padacie dvierka pre selekciu Padacie dvierka pre selekciu REA JET HR atramentova
kratkych odpadovych odrezkov kratkych odpadovych odrezkov . o atramentova tladiaref
(zatvorené) (otvorené) Externd vertikalna svorka s vysokym rozlienim

4 vertikalne tlacové hlavy

s vySkou tlace 50.8 mm

d

-

2 vertikalne tlacové hlavy
s vyskou tlae 25.4 mm




Rezacie linky MATRIX st schopné splnit vietky
poziadavky na rezanie 90 °, ktoré su oblUbené
u vyrobcov tradi¢nych obalov (palety, debny,
debny), zédhradného nabytku, nabytku

z masivu a drevenych dveri a okien.

JEDEN STROJ

TISIC roznych

VYUZITI




Uz 50 rokov nasa rodina s nadSenim vyraba stroje,
ktoré v sucasnosti pomahaju mnohym nasim zakaznikom
robit svoju pracu obohacujtcou.

SPOKOJNT
KLIENTI
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STROMAB SPA

42012 CAMPAGNOLA EMILIA (RE) Italy
Via Zuccardi 28/a - Z.1. Ponte Vettigano
Tel. (0522) 1718800 - Fax (0522) 1718803
info@stromab.com - www.stromab.com

HODNOTA
rodinnej spolocnosti

Spolo¢nost Stromab je od roku 1965 spolahliva.
Verime, ze prave spolahlivost najlepsie vyjadruje
filozofiu, ktora bola za nasimi produktmi

v priebehu 50 rokov v podnikani, pocas ktorych
sme ostali verni podnikatelskému Usudku
zakladatela nasej spolo¢nosti Luciana Bertesi.

S plochou viac ako 5000 m2, 40 zamestnancami
a neustadle sa rozvijajucou a rozsirujlcou sa
ponukou produktov si Stromab ziskal vyznamné
meno ako jedna z najdynamickejsich spolo¢nosti
v sektore drevoobrabajucich strojov.

Kazdy rok posielame viac ako 450 strojov

do sveta vdaka spokojnosti nasich zakaznikov.
Radi by sme podakovali vSetkym, ktori nadalej
veria v nase produkty a nase hodnoty.

S vyuzitim najnovsich vyrobnych systémov

riadi Stromab vyrobny cyklus svojich strojov,

od navrhu az po prototypovanie, vyrobu,
lakovanie, montaz a testovanie. Nas integrovany
vyrobny systém nam umozfiuje zarudit
SPOLAHLIVOST nasich vyrobkov.




