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@ Gruppo di taglio @ Gruppo di foratura @ Gruppo di tenonatura @ Gruppo di fresatura orizzontale @ Gruppo di fresatura verticale @ Gruppo di avanzamento automatico
Cross-cutting unit Drilling unit Tenoning unit Horizontal notching unit Vertical notching unit Automatic feeding unit
Grupo de corte Grupo de taladro Grupo para espigar Grupo de fresado horizontal Grupo de fresado vertical Grupo de desplazamiento automatico
Groupe de tronconnage Groupe de percage horizontal Groupe de tenonnage frontal Groupe de fraisage horizontal Groupe de fraisage vertical Groupe d’avance automatique
TopLoBoYHbINA y3en CBepnunbHbIN y3en Y3en chopmmpoBaHus TopLeBoro Y3en hopmmpoBaHus Y3en hopmmpoBaHusa BepTUKaIbHOIo ABTOMaTMYeECKMiA Nofalolee yCTPOMCTBO
nasa A1l OKOHHbIX BCTaBOK rOpPU30HTasIbHOro nasa Ans coeguHeHus 6pyca B 3aMOK

nasa gnsa coeguHeHus 6pyca B 3aMOK



GRUPPO DI TAGLIO
CROSS-CUTTING UNIT
GRUPO DE CORTE

GROUPE DE TRONGONNAGE

TopLOBOYHbIN y3en

GRUPPO DI FORATURA

DRILLING UNIT

GRUPO DE TALADRO

GROUPE DE PERCAGE HORIZONTAL

CBepnunbHbIN y3en

STANDARD

Lama diametro 800 mm

Massima sezione di taglio: 270x320 mm
Avanzamento lama con cilindro idropneumatico
Potenza del motore: 9,2 kW

N°2 cilindri pressori pneumatici di bloccaggio pezzo
Diametro bocca d'aspirazione 100 mm

Lama NON inclusa

Blade diameter: 800 mm

Maximum cutting section: 270x320 mm

Blade motion operated by a hydro- pneumatic
cylinder

Blade motor power: 9,2 kw

Workpiece clamping by no. 2 pneumatic cylinders
Diameter dust extraction outlet 100 mm

Blade NOT included

Didmetro hoja mm 800

Seccion maxima de corte mm 270x320
Accionamiento hoja con cilindro hydro-neumatico
Potencia motor hoja kw 9,2

Nr. 2 prensores neumaticos verticales de bloqueo
pieza

Diametro toma d'aspiracion: 100 mm

Hoja NO incluida

Diametre de la lame: 800 mm

Section de coupe maxi: 270x320 mm
Actionnement de la lame par verin hydro-
pneumatique

Puissance du moteur de la lame: 9,2 kW
Nr. 2 verins pnéumatiques de blocage piece
Bouches d'aspiration diam. 100 mm
Machine livrée SANS lame

NnameTp nunbHoro gucka: 800 mm
MakcumanbHoe cevyeHue 3aroToBOK:
270x320 mm

MepemelleHne nunbLHoro yana
OCYLLeCTBNAETCA rMAPONHEBMAaTUHECKU
MowHocTb gBuratens: 9,2 kBt

AunameTp oTBOAa CTPYXKKM: 100 MM
WHCTpYMeHT nocTaBnsAeTcs AONONHUTENIbHO

Diametro massimo di foratura: 35 mm

Lunghezza massima della punta: 320 mm
Regolazione manuale dell’altezza di foratura: 145 mm
Regolazione verticale dell'altezza con visualizzatore
meccanico

Corsa massima di foratura: 275 mm

Registrazione orizzontale della corsa tramite camme
su sensori di finecorsa

Avanzamento della punta con cilindro
idropneumatico

Potenza del motore: 2,1kW

Velocita di rotazione della punta 1450 rpm

N°2 cilindri pressori pneumatici di bloccaggio pezzo
Utensili NON inclusi

Maximum drill diameter: 35 mm

Maximum drill length: 320 mm

Manually adjustable vertical travel: 145 mm

Vertical travel adjustement with mechanical readout
Maximum horizontal travel depth: 275 mm

Horizontal travel adjustment by electric limit switches
Drill motion operated by a hydro- pneumatic cylinder
Drill motor power: 2,1 kw

Spindle speed revs: 1450 rpm

Workpiece clamping by no. 2 pneumatic cylinders
Tools NOT included

Diémetro méximo broca mm 35

Longitud maxima broca mm 320

Carrera vertical con ajuste manual mm 145
Regulacion carrera vertical con indicator mecanico de
la medida

Profundidad méxima carrera horizontal mm 275
Regulacion magnetica carrera horizontal
Accionamiento horizontal broca con cilindro hydro-
neumatico

Potencia motor broca kw 2,1

Nr. revoluciones eje: 1450 r.p.m.

Nr. 2 prensores neumaticos verticales de bloqueo
pieza

Herramienta NO incluida

Diamétre de percage maxi: 35 mm

Longueur maxi. de la meche: 320 mm

Réglage manuel de I'hauteur de percage: 145 mm
Montée et baisse manuelle avec affichage mécanique
Profondeur maxi. de la course horizontal: 275 mm
Determination de la profondeur de percage par
capteurs de fine-course

Actionnement horizontal de la meche par verin
hydro-pneumatique

Puissance du moteur de la pointe 2,1 kW

Vitesse de rotation de la meche: 1450 r.p.m.

Nr. 2 verins pnéumatiques de blocage piece
Machine livrée SANS outils

MakcumanbHbiiA guameTp oTBepcTUs: 35 MM
MakcumanbHas rny6uHa cesepnenusi: 320 mm
BepTtukanbHoe nepemeLyeHue arperara,
ocyLiecTBnsiemoe BpyuHyto: 145 mm
BepTukanbHoe ycTpoNcTBO
No3vLMOHMPOBAHMNA arperata ¢
MeXaHMYeCKNUM CYMTbIBaTeNem
MakcumanbHoe nepemelleHue yana: 275 Mm
HacTpoiika ropu3oHTanbHOro nepemeLyeHus
OCYLECTBNSAETCA ANEKTPUHECKUMU
KOHLeBbIMM BbIKN0o4aTeNnsiMU
FmaponHeBmaTMyecKuit npueog

MowHocTb gBuratens: 2,1 Ket

CkopocTb BpateHus: 1450 06/MuH

[lBa nHeBMaTUYECKMUX NPMXMMHbIX LIMNUHAPA

OPTIONS

Posizionamento elettronico
CNC Positioning
Posiciénamento electronico
Deplacement numerique
3ﬂeKTp0HHoe NOo3nUMOHPOBaHKE



GRUPQ PARA ESPIGAR
- Diamétro eje fresa: 40 mm

- Diamétro maximo fresa: 230 mm

- Ancho minimo fresa mm 21

- Ancho méximo fresa mm 80

- Profundidad maxima de fresado mm 55

- Carrera vertical con ajuste manual mm 150

- Regulacion carrera vertical con indicator mecanico
de la medida

- Accionamiento horizontal fresa con - cilindro
hydro-neumético

- Potencia motor fresa kw 4

- N° revoluciones fresa 4640 r.p.m.

- Nr. 2 prensores neumaticos verticales de bloqueo
pieza

- Diametro toma d'aspiracion: 100 mm

- Herramienta NO incluida

GRUPPO DI TENONATURA
TENONING UNIT

GRUPO PARA ESPIGAR
GROUPE DE TENONNAGE FRONTAL

Y3en ¢oopmmpoBaHua TOpLieBOro nasa
AN OKOHHbIX BCTAaBOK

GRUPPO DI TENONATURA

- Diametro dell’albero frese: 40 mm

Diametro massimo delle frese: 230 mm

Larghezza di fresatura minima: 21 mm

Larghezza di Fresatura massima: 80 mm
Profondita massima di fresatura: 55 mm

Corsa verticale registrabile manualmente: 150 mm
Regolazione verticale dell'altezza con lettura
meccanica

Avanzamento fresa con cilindro idropneumatico
Potenza del motore: 4 kW

Velocita di rotazione dell'utensile: 4640 rpm

Pezzo in lavorazione tenuto da N°2 cilindri
pneumatici

Bocca d'aspirazione delle polveri diametro 100 mm
Utensili NON inclusi

GROUPE DE TENONNAGE FRONTAL

- Diametre de I'arbre de fraisage: 40 mm

Diamétre maxi des fraises: 230 mm

Largeur min. des fraises: 21 mm

Largeur maxi des fraises: 80 mm

Profondeur maxi de fraisage: 55 mm

Course verticale a réglage manuel 150 mm
Montée et baisse manuelle avec -affichage mécanique
Actionnement horizontal de la fraise par verin
hydro-pneumatique

Puissance du moteur pour chaque fraise: 4KW
Nombre de tours/minute des fraises: 4640 r.p.m.
Nr. 2 verins pnéumatiques de blocage piece
Bouches d’aspiration diam. 100 mm

Machine livrée SANS outils

STANDARD

TENONING UNIT

- Milling shaft diameter 40 mm

- Maximum milling tool diameter 230 mm

- Minimum milling tool width: 21 mm

- Maximum milling tool width: 80 mm

- Maximum cutting depth: 55 mm

- Manually adjustable vertical travel: 150 mm

- Vertical travel adjustement with mechanical readout

- Tools motion operated by a hydro-pneumatic
cylinder

- Motor power : 4 kw

- Tool revs: 4640 rpm

- Workpiece clamping by no. 2 pneumatic cylinders

- Diameter dust extraction outlet 100 mm

- Tools NOT included

Y3en hopmmupoBaHus TopLieBoro nasa Ans

OKOHHbIX BCTaBOK

- MocapouHbii guameTp MHCTpymeHTa: 40 MM

- MakcumanbHbii guameTp cpes: 230 mm

- MuHumanbHas wupuHa chpesepoBanus: 21 Mm

- MakcumanbHas wupuHa peseposarus: 80 mm

- MakcumanbHas rnybuHa nasa: 55 mm

- BepTtukanbHoe ycTponcTeo
NO3ULIMOHMPOBaHUS arperara ¢
MeXaHM4eCKUM cHNTbIBaTenem

- MmpponHeBMaTMyeCKUii NPMBOA

- MouwHocTb apuratens: 4 kBt

- CkopocTb BpalleHus: 4640 06/muH

- [1Ba nHeBMaTU4ECKMX NPXKUMHbIX
uMnuHApa Ans gukcaumm 3aroToBKu

- [nametp acnupayuonHoro natpy6ka: 100 mm

- WHcTpymeHT nocTtaBnsieTcs AONOSHUTENBHO

OPTIONS

Posizionamento elettronico
CNC Positioning
Posicionamento electronico
Deplacement numerique
SﬂeKTpOHHoe no3ununoHMpoBaHue




OPTIONS

Posizionamento elettronico
CNC Positioning
Posiciénamento electronico
Deplacement numerique
SHEKTpOHHoe no3ununoHMpoBaHue
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GRUPPO DI FRESATURA ORIZZONTALE E VERTICALE
HORIZONTAL AND VERTICAL NOTCHING UNIT
GRUPO DE FRESADO HORIZONTAL Y VERTICAL
GROUPE DE FRAISAGE HORIZONTAL ET VERTICAL

Y3en (hopmupoBaHNS rOPU3OHTANIBHOrO

BEPTUKaNbHOro nasa gnsa coeauHeHna bpyca B 3amMoK

STANDARD

- Sezione massima del pezzo in lavorazione

270 x 320 mm
- Sezione minima del pezzo in lavorazione
120 x 140 mm
Diametro dell'albero 40 mm
N° 2 alberi di fresatura orizzontali per fresa
diametro max. 200 mm
- N° 2 alberi di fresatura verticali per fresa
diametro max. 250 mm
Larghezza di fresatura minima: 21 mm
Larghezza di fresatura massima: 200 mm
- Profondita verticale massima di fresatura: 80 mm
- Profondita orizzontale massima di fresatura: 55 mm
Regolazione distanza degli alberi con visualizzatore
meccanico
N°2 cilindri pressori pneumatici di bloccaggio pezzo
- Avanzamento frese con cilindro idropneumatico
- Potenza motore per ogni fresa 7,5 kw
Velocita di rotazione frese verticali 4640 rpm
Velocita di rotazione frese orizzontali 5930 rpm
Pulsanti bimanuali di start a norme di sicurezza
Bocca d'aspirazione delle polveri diametro 250 mm
- Utensili NON inclusi

Maximum workpiece section 270 x 320 mm
Minimum workpiece section 120 x 140 mm
Milling shaft diameter 40 mm

No. 2 vertical milling shaft for maximum tool
diameter 200 mm

No. 2 horizontal milling shaft for maximum tool
diameter 250 mm

Minimum notching tool width: 21 mm
Maximum notching tool width: 200 mm
Maximum vertical cutting depth: 80 mm
Maximum horizontal cutting depth: 55 mm
Shafts distance adjustement with mechanical readout
Workpiece clamping by no. 2 pneumatic cylinders
Tools motion operated by a hydro- pneumatic
cylinder

Motor power for each cutter: 7,5 kw

Vertical cutter revs: 4640 rpm

Horizontal cutter revs: 5930 rpm

Two handed safety working starter

Diameter dust extraction outlet 250 mm

Tools NOT included

STANDARD
i

Y& Vo

- Seccion maxima de trabajo: 270 x 320 mm

- Seccion minima de trabajo 120 x 140 mm

- Diametro eje: 40 mm

- Nr. 2 ejes verticales para fresa de diametro maximo:
200 mm

- Nr. 2 gjes horizontales para fresa de diametro
maximo: 250 mm

- Ancho minimo de fresado: 21 mm

- Ancho méximo de fresado: 200 mm

- Profundidad vertical méxima de fresado: 80 mm

- Profundidad horizontal méxima de fresado: 55 mm

- Regulacion distancia ejes con indicator mecanico
de la medida

- Nr. 2 prensores neumaticos verticales de bloqueo
pieza

- Accionamiento fresas con cilindro hydro-neumédtico

- Potencia motor para cada fresa 7,5 kw

- N° revoluciones fresas verticales 4640 r.p.m.

- N° revoluciones fresas horizontales 5930 r.p.m.

- Mando bimanual de seguridad

- Tomas d'aspiracion 250 mm

- Herramienta NO incluida

OPTIONS

Posizionamento elettronico
CNC Positioning
Posicionamento electronico
Deplacement numerique
3J‘IeKTpOHHoe Nno3nLoHMpoBaH1e

- Section maximum d’usinage 270 x 320 mm

- Section minimum d’usinage 120 x 140 mm
Diamétre de I'arbre de fraisage 40 mm

Nr. 2 arbres de fraisage horizontaux pour fraises
diamgtre maxi 200 mm

- Nr. 2 arbres de fraisage verticaux pour fraises
diamétre maxi 250 mm

Largeur min. des fraisage: 21 mm

Largeur maxi des fraisage: 200 mm

Profondeur maxi de fraisage verticale: 80 mm

- Profondeur maxi de fraisage horizontale: 55 mm
Réglage distance des arbres de fraisage avec
affichage mécanique

Nr. 2 verins pnéumatiques de blocage piece
Actionnement des fraises par cylindre hydro
pneumatique

Puissance du moteur pour chaque fraise: 7,5 kw
Nombre de tours/minute des fraises verticales: 4640
r.p.m.

Nombre de tours/minute des fraises horizontales: 5.930
rp.m.

- Commande bimanuelle de départ cycle & normes CE
Bouches d’aspiration diam. 250 mm

Machine livrée SANS outils

MakcumanbHoe ceveHue 3arotoBok 270 x 320 mm

- MuHumanbHblit pasmep 3arotoski 120 X 140 Mm

[vameTp UHCTPYMeHTa NocagoyHblil 40 MM

[1Ba ppe3sepHbIX y3na (BePXHUA U HUKHMIA)

[N TOPU30HTaNbHOrO (hpesepoBaHus, guameTp
MHCTpyMeHTa 200 MM

[1sa ¢ppesepHbIX y3na (npasblii 1 NeBbIA) AN
BEPTUKaNbHOro hpesepoBaHus, guam. 250 Mm
MuHumanbHas wupuvHa pesbl 21 MM
MakcumanbHas wupuHa dpesepoBaHus 3a OfuH
npoxog 200 Mm

MakcumanbHas rnybuHa BepTUKansHoro
¢pesepoBanus 80 Mm

MakcumanbHas rnybuHa ropuoHTanbHoOro
tppe3sepoBaHus 55 mm

MowjHocTb gBuratens kaxpoi gpesbl 7,5 KBt
CkopocTb BpaLeHUs BepTUKasbHbIX

¢hpe3 4640 06/MuH

CKopocCTb BpaLLeHNst FOPU3OHTaNbHbIX

¢hpes 5930 06/mMuH

[lnametp BbITSKHOrO NaTpybKa 250 Mm
YCTpoACTBO ANUCTAHLIMOHHOTO PEryIMPOBaHUS C
MeXaHUYeCKUM CYUTbiBaTenem

[lBa nHeBMaTUYECKMX NPWXUMA ANS
(huKCcMpoBaHUS 3aroTOBKM

MepemelLeHue pe3epHOro UHCTPYMEHTA

ocyuecTBnsAeTcA rugponHeBmaTu4ecku

WNHCTPYMEHT NOCTaBNAETCSA AONONHUTENBHO




Avanzamento automatico della trave
Sistema di avanzamento a pinza su cremagliera di
precisione e motore brushless

Lettura del posizionamento da resolver del motore
brushless

Precisione di posizionamento +/- 1,0 mm
Lunghezza massima trave : senza fine

Velocita di posizionamento pinza: 30 mt./min.
Peso massimo della trave: 500 Kg

Automatic feeding system

Gripper positioning by rack and pinion system powered
by brushless motor

Positioning precision by reading on brushless motor
resolver

Positioning precision +/- 1,0 mm.

Maximum beam length: endless

Gripper positioning speed: 30 mt./min.

Maximum beam weight: 500 Kg.

GRUPPO DI AVANZAMENTO AUTOMATICO

AUTOMATIC FEEDING UNIT

GRUPO DE DESPLAZAMIENTO AUTOMATICO
GROUPE D’AVANCE AUTOMATIQUE

ABTOMaTMYeCKMI nofatoLyee YCTPOHCTBO

Deplacement automatique de la poutre

Systeme d'avance composé par pince sur cremaillere de
precision et moteur brushless

Lecture de position par resolver dans le moteur
brushless

Precision de positionnement +/- 1,0 mm.

Longueur maximum de la poutre chargeable: sans fin
Vitesse de positionnement de la pince: 30 mt./min.
Poids maximum de la poutre: 500 Kg.

Avance automatico de la viga

Sistema de avance pinza con cremallera de precisién y
motor brushless

Lectura de posicionamiento por medio del resolver del
motor brushless

Precision de posicionamiento +/- 1,0 mm.

Largo maximo de la viga: sin fin

Velocidad de posicionamiento pinza: 30 mt./min.

Peso maximo de la viga: 500 Kg.

ABTOMaTHyYecKoe nopatoLLee yCTPoHCTBO.
- MNepemelLeHre 3axyma npu NoMoLLM
3yb4aToi peiki ¢ LEeCTEPHEN,
npYBOAMMON BECLLETOYHBIM MOTOPOM

- TOYHOCTb NepeMeLLieHNst obecreynBaeTcs
KOHTPOJIEM C NMOMOLLbIO AaTHMKa
BpaLleHust 6ecLLETOYHOro MoTopa

- ToyHOCTb NepemeLlenus +/-1,0Mm

- MakcumanbHas gnvHa 6pesHa:
6eCKOHEeYHO

- CkopocTb nepemelLeHns 3axuma 30
METPOB B MUHYTY.

- MakcumanbHas macca 6peBHa: 500 k.

Esempi di lavorazioni
Working examples
Exemples d’usinage
Exemplos de tabajos
Mpumepbl pabounx
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TOBPMASTER
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NICI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO ESSEREVARIATI'IN QUALUNQUE MOMENTO SENZA PREAVVISO
LES DONNEFS TECHNIQUES NE SONT PAS CONTRACTUELLES ET PEUVENT ETRE MODIFIEES A' TOUT MOMENT SANS PREAVIS
DIE TECHNISCHEN DATEN SIND NICHT VERPFLICHTEND UND KOENNEN IN JEDEN MOMENT OHNE VORANZEIGE VERAENDERT WERDEN
TECHNICAL DATA ARE NOT BINDING.AND MAY BE CHANGED AT ANY TIME WITHOUT NOTICE

LOS DATOS TECNICOS NO SON VINCULANTES Y PUEDEN SER MODIFICABOS.EN CUALQUIER MOMENTO SIN PREVIO AVISO
TEXHUYECKUE JAHHbIE HE ABNIAIOTCA OBA3ATEJIbHbIMW A MOTYT Bbl EHEHDbI BE3 [TPEAYMPEX/IEHVA
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